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Opciones de uso

- Molino sobre pozo con reservatorio al lado.
- Molino al lado de pozo cubierto.

- Reservatorio mas elevado que el molino.

- Molino retirando agua de un rio o represa.

ENSAMBLE DEL MOLINO

- Revision de las piezas: Maquina, Rueda, Freno, Cola y Torre.

- Preparacion del pozo y marcacion de los agujeros para las bases de la torre.
- Posicion de los tirantes.

- Levantamiento de |la torre.

- Ensamble de la torre — Fase final.

- Ensamble de la rueda del molino.

- Levantamiento y ajuste en la maquina de la torre.

- Levantamiento y colocacion de la torre.

- Ensamble del freno.

MANUAL DE PIEZAS

- Piezas de la maquina.
- Piezas de la cola.

- Piezas de la rueda.

- Piezas del freno.

- Piezas del piston.

- Piezas de la torre.
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MOLINO SOBRE POZO
CON RESERVATORIO AL LADO

OPCION 1:

Esta es la manera mas comun para
i la instalacion de un molino.

El pozo podra tener hasta

90 metros de profundidad,
de acuerdo como muestra
el esquema.
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MOLINO AL LADO
DE POZO CUBIERTO
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OPCION 2:

Cuando un pozo esté situado bajo
una cobertura es necesario perforar L "
otro pozo al lado para la instalacion
del piston. En este caso, la succion
del piston nunca podra ser superior
a 6 mis de profundidad del pozo
principal. Cuando el pozo esté
ubicado en terreno bajo y sin firmeza

para la sustentacion de la torre
también se aplica esta opcion.




RESERVATORIO MAS ELEVADO
QUE EL MOLINO
| q

ll"__ 7\:‘ superior al lugar de instalacién del molino,
|| es necesario la utilizacion de
/' io la utilizacion de PRENSA GAXETA
I,.I' *J__,'I'L_ y bomba de recalque. Debera ser colocado,

'-I' también, una valvula de retencién a lo largo de
é | "-'l. la tuberia externa, de 50 a 200 mts, dependiendo
|| del desnivel del terreno. La capacidad maxima

|'|IH-£‘-=1 de desplazamiento del agua, en este :alsgy/‘-.
|" ' B .as de hasta 50 metros de altura -
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MOLINO RETIRANDO AGUA
DE UN RIO O REPRESA

OPCION 04:

Con la instalacién del molino,
usted podra retirar agua de un
rio o represa y llevarla para el

reservatorio situado en otro lugar.

S| fuera necesario, el agua podra
ser desplazada.

La capacidad maxima de succion
del pistén es de 6 metros.

Cuando sea necesario el uso
de la bomba de recalque,

debe ser colocada una valvula Il / .'.I
de retencién en la entrada y '__ |
otra en la salida de la misma. |||' WA




ENSAMBLE DEL MOLINO

REVISION DE LAS PIEZAS

Antes de comenzar el ensamble propiamente dicho COLA: 1 soporte de la cola, 2 chapas de cola,

del molino, se recomienda gue sean revisadas

todas las piezas del aparato.

1 soporte de encostar del freno, 1 resorte
estabilizaor (con 0,55 cm de longitud),
1 traba de cola de % x 29 ¢m, 12 tornillos...,

MAQUINA: 1 maquina completa con tubo, 1 soporte 12 tuercas... , 3 traveseros de cola.

de apoyo de la maquina, 1 soporte de la cola,

4 tornillos de 1 x %, 4 tuercas de 1".

RUEDA: 18 aspas, 18 soportes laterales de las
aspas, 6 rayos, 6 contra-rayos, 6 sujetadores de
aspas grandes, 6 sujetadores de aspas pequenos,

52 tornillos

FRENO: 1 maquinita con soporte y cadena,

10 metros de cabo de acero de 3/16, 4 abrazaderas
de 3/16, 1 balanza, 1 tirador de freno con cadena,

1 vara reguladora de freno.

TORRE: 4 emplomadores de base, 16 fierros
angulo de 3,00 metros, 32 traveseros,

3 traveseros guia, 32 tensores de 3/16,

16 escaleras, 1 PUNTERA (parante?) con 3
metros, 2 abrazaderas del parante??7,

2 abrazaderas de guia de tubo, 1 varilla de la
maquina de 'z x 2,40 metros, 1 cuadrado,

1 cojinete completo con rodamientos,

1 sostén del tubo, 1 pistén completo,

100 tornillos..., 64 tornillos..., tuercas
(porcas) 1 larguero de madera guia.

PREPARACION DEL POZO Y MARCADO DE LOS AHUJEROS PARA LAS BASES DE LA TORRE

a-Hecho el pozo, ademas del revestimiento interno
de la boca con ladrillos, se hace una pared de un

ladrillo de espesura, contornando el borde,
de acuerdo con el diseno.
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b-En escuadra y contornando el pozo, se colocan
las 4 cantoneras mas largas. Todas a la misma
distancia del pozo, en los angulos formados en
las esquinas, se marcan los agujeros para las
bases, 70 x 70 cm. Se pisa y se coloca la primera
camada de piedra partida.
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ENSAMBLE DE LA TORRE - Fase Inicial
Coloque piedra partida en los cuatro agujeros

y efectie la nivelacién, con los pies de la base,

cantonera de |la torre y nivel,
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Inicialmente se montan, en el piso, en posicién
horizontal, las dos primeras secciones de la torre,
colocando los traveseros y los tirantes.

Fijarse bien que los tirantes, en la parte inferior,
son fijados en los agujeros internos de los
traveseros y, en la parte superior, en los agujeros
externos.

ATENCION: observar las cantoneras que contienen
los agujeros para fijacion de la escalera.



ATENCION:

Para que quede en uno de los
lados de la torre, de un lado,
los agujeros para los

escalones de la escalera,
Ensamblar también los

escalones, uno de cada lado
de la cantonera, de acuerdo

con el disefo.

POSICION DE LOS TIRANTES
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ALINEACION DE LAS CANTONERAS

Observar el ajuste de los tirantes con sobra
de puntas iguales.
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Colocar en escuadra la torre como muestra Completar las bases, envolviendo los montantes,
el disefio, debiendo quedar AA de longitud con camadas de concreto, hasta formar el
igual a BB. bloc a nivel del suelo.

Nivelar bien, usando el nivel sobre
el segundo travesero de la torre.
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FASE FINAL

a-Completar la torre, ensamblando la parte superio

y apretando siempre por igual los tirantes.

ENSAMBLE DE LA RUEDA DEL MOLINO

a-Se coloca el cubo en el piso.

Se inicia el ensamble de los rayos.
Primero se ensamblan los rayos, después
los contra-rayos.

|

b-Completo el ensamble, en la punta de la torre, se
ajusta el cojinete de apoyo de la maquina, que debe
ser nivelado correctamente en todas las direcciones,
ajustandolo por las correderas, donde debera ser
atornillado.

c-Se coloca, también, nivelado correctamente,
el cojinete inferior: Guia de la Maquina.

d-Comenzando de arriba, en el primer cuadrante de
traveseros de la torre, se coloca un larguero de madera
en el medio con abrazadera para la guia de la varilla de
bombeo. No olvidarse de colocar la contra-perno.

e-En el segunda cuadrante de traveseros, se coloca la
cantonera con abrazadera guia del asta de la puntera.

f-En el quinto cuadrante de traveseros, se coloca la
cantonera con abrazadera fijadora de tuberia, que
subira del pozo.

b-Se preparan las aspas para ensamblar los
sujetadores, atornillandoles los soportes de chapa.



el diseiio.

a-Para el debido equilibrio de la
maquina en la subida, sujetar el |-
gancho en el lugar indicado en

a-Por estos soportes, se fijan 3 aspas en cada W
par de sujetadores, formando las secciones de

la rueda. Atencion para que las dos puntas

mas largas de los sujetadores estén del mismo

lado, para posterior uniéon con las puntas .

cortas de las otras secciones. Apretar bien los

tornillos para que no se suelten,

c LEVANTAMIENTO Y AJUSTE
EN LA MAQUINA DE LA TORRE

]

b-En lo alto de la torre, apoyada en el
cuerpo y amarrada, se coloca una
asta de fierro o madera con brazo y
roldana para colgar la maquina.

c-Se amarra una cuerda en el eje
vertical, soporte de la maquina, para
que una persona desde el piso pueda
mantenerla alejada de la torre durante
el levantamiento, evitando choques.
Otra persona subira por la escalera
acompanando la maquina.

b-Se ensamblan ahora estas secciones de aspas en
los soportes de los rayos, uniéndolos entre si,
completando asi la rueda.
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d-Una vez arriba, se suelta la cuerda del eje soporte,
se engrasan bien los cojinetes y se asienta la maquina.

c-Se pone la maquina en pie, junto a la torre,
colocandole la cola y el resorte respectivo,
estirandolo hasta el altimo agujero.

d-En seguida, se ponen 3 litros de aceite 90, dentro
de la caja de la maquina, se saca la estopa

e-Se coloca la varilla en la
maquina introduciéndola
por arriba.

protectora de arriba del tubo de la bomba de aceite.
Inmediatamente accione el
tubo para arriba y para
abajo hasta iniciar la
circulacion de aceite por
el mecanismo.

f-En la bombona, dentro de la cual pasa la varilla.
Se cubre la caja de engranajes con la tapa y se
atornilla.



LEVANTAMIENTO Y COLOCACION DE LA RUEDA [ ™

a-Poner la rueda en pie, junto a la torre. Amarrar al
cabo la cuerda de la roldana y la cuerda del auxiliar
que, del piso, la mantendra alejada de la torre en la
subida. La persona que ensamblara |la rueda subira,
controlandola también, como fue hecho con la
maquina.

b-Una vez arriba de la torre, se encaja el cubo
en el eje de la maquina.

c-En la punta del eje, se coloca la arandela y la tuerca,
apretando correctamente hasta trabar la tuerca.

ENSAMBLE DEL FRENO
X a-Después se pasa la cadena por las roldanas
o y se amarra en el asta de la cola, en el agujero
{r'“' apropiado, donde es atornillada.

Se amarra el cabo de acero del freno
en la parte inferior del tirador.




MANUAL DE PIEZAS

De cualquier forma, en este manual, presentamos el detalle de todas las piezas para facilitar

el ensamble y la reposicion de las mismas durante la larga vida util del molino.



MAQUINA

con. NOMBRE DE LA PIEZA oM. QUANT.| | COD. NOMBRE DE LA PIEZA Dimt. QUANT.
M-01 | Tuerca de presion de la guia de Ia cruceta £ 02 M-14 | Cubo ™
M-02 | Tuerca de presidn del cubo 78" 01 M-15 | Cruceta o
M-03 | Tuerca lisa de la blela 9" 04 M-16 | Contra-perno de la bomba de acelie I 16x2" 02
M-04 | Tuerca lisa del eje del engranaje grande i 02 M-17 | Chaveta de engranajes pequeias 3Bx3Bxd0mm| 02
M-05 | Bisla 02 M-18 | Eje matriz L]
M-04 | Bomba de aceite 01 M-18 | Eje engranaje grande o
M-07 | Bombona de drenaje de acsite wrae | o M-20 | Engranaje grande 02
m-08 | Bombona de la varilla Mo142T6 | 01 M-z1 | Engranaje psquefia 02
M09 | Capa del rodamiento 02 M-22 | Guia del asta o1
M-10 | Caja de la maguina 0 M-23 | Guia de la cruceta 0z
M-11 | Tapa frontal del eje 01 M-24 | Resorte del patin 28x50mm | 01
M-12 | Tapa trasera del eje 01 M-25 | Tomillo de la calota Igx1" 08
M-13 | Contra-perno de la bieta AMEx2" 04 M-26 | Tomillo de la tapa 3jex1" o2




MAQUINA

deﬂmmmﬂ#mm]

CoD. NOMBRE DE LA PIEZA DiM, QUANT. COoD. HOMBRE DE LA PIEZA DiM. QILANT,
M-27 | Tomnillo de la roldana 12x3" 01 M-40 | Rodamiento del sje principal no 14,131 02
M-28 | Tornillo del brazo del patin 122" 114 01 M-41 | Retentor del eje principal no0MS4B | o1
M-19 | Tomillo del soporte del resorte 1/2x2 % 01 M-42 | Roidana o 1R 0z
M-30 | Tomillo de la guia del asta VB i 0z M-43 | Soporie del resorte 01
M-32 | Perno del patin Wax2 %" 01 M-45 | Soporte de la roldana o1
M-33 | Tuerca de la gula de la cruceta 4 0z M-46 | Separador de los engranajes pequeda TEx3Smm "M
M-34 | Tuerca de la tapa de la maguina T 3 M-47 | Separador del engranaje pequeho 25x35mm o
M-35 | Tuerca del eje que fija ei cubo 78" (3] M-48 | Tapa de la magquina 1]
M-37 | Protector de acelle [cruceta) 01 M-48 | Traba del eje del engranaje grande 0z
M-38 | Tuerca de guia del asta g 02

M-39 2" o1




COLA

cob, NOMBRE DE LA PIEZA DiM, OUANT. | | CcOD. NOMBRE DE LA PIEZA Diid. GILLANT,
L-01 | Chapa de la cola 02 L-07 | Tuerca 14~ 12
L-02 | Resorte estabilizador 55cm 01 L-08 | Tuerca del amortiguador e 04
L-03 | Resorte amortiguador 40x80mm | 01 L-09 | Soporte de la cola o
L04 | Tornilio 14x1” 12 L-10 | Saporte central de la perno de la cola o veleta o
105 | Perno de la cola Yaxigem | 01 L-11 | Tavesero de Ia cola o valeta 03
L-06 | Pemo del amortiguador 01




RUEDA

con, NOMBRE DE LA PIEZA DiM, QUANT.| | COD. NOMBRE DE LA PIEZA Dim. QUANT,
R-01 | Sujetador grande 06 R0 | Tomnillo juego de rayos 31" M
R-02 | Sujetador pequefio 06 R-10 | Tomillo juego de contra-rayos g1 12
R-03 | Contra rayo 08 R-11 | Tuerca 174" 144
R-04 | Aspas 18 R-12 | Tuorca e &0
R-05 | Tornillo soporte central aspa 14x3i4 90 R-13 | Rayo 06
R-06 | Tornillo soporte lateral aspa 1idudid 54 R-14 | Soporte ceniral de las aspas 18
R-07 | Tomillo juego sujetador pequaiio 38x1” 12 R-15 | Soporte lateral de las aspas 18
R-08 | Tomillo juego sujetador grande 38x1™ 12




PISTON

cob. WOMBRE DE LA PIEZA GUANT. coD. NOMBRE DE LA PIEZA DM, QUANT.
P-01 | Arandela de cuerc i3] P08 | Tomillo del golpeador 1H4x34 o
P02 | Arandelas de cusro inferior 01 P09 | Peso del golpeador 01
P03 | Camisa de bronze 01 P10 | Tuerca 1" 0l
P-04 | Caneca de cuero 02 P11 | Separador o
P-05 | Embio do motal (1] P12 | Tapa 02
P-06 Esfora do borracha 01 P-13 | Tubo galvanizade 1.12x300mm | 01
P-07 Galols de bronze 01 P14 | varilla del pistén S500mm 01
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Abrazadera de la puntera 02 ¥ Tomille (fravesaro) HBxIA" (]
Abrazadera de la guia del tuba 02 T-12 | Tomillo (ravesero guia) B4 0e
Camtonora J.000MMX2Z" | 18 Tornillo (soporte do la balanza) Aex1" 02
Puntera Bm 01 Tomillo (balanza) 122" m
Larguero de madera guia 1] T-15 | Tomillo (cuadrado) A1 o8
Emplomador para base 04 T-18 | Tomillo (cojinote) B=x1" oa
Escalera 16 T-17 | Tomillo (escalera) 1zt 2
Mancal de apolo de la miquina 01 T-18 | Temille ET 175
Tornillo (emplomador) IBx3i4 16 T19 | Tomillo 14" 2
Tornillo [cantonera) 3Ex3i4 T2 20 | Tuerca (tensor} 518" &4




coD, NOMBRE DE LA PIEZA DiM, QUANT coD. NOMBRE DE LA PIEZA DI, CILUANT,
T-21 | Tuerca 112 08 T-31 | Travesero 7.0 jusgo ZAT0mm o4
T.22 | Cuadrado 01 T-32 | Travesero 8.0 jusgo 2 4B0mm od
T-23 | Rodamiento del cojinate 01 T-33 | Travesero guia 1.a unidad B10mm o1
T-24 | Sostén del tubo 114 L] T-34 | Travesero guia 2.3 unidad 1.080mm 3]
1-25 | Travesero 1.0 jusgo 425mm 04 T-3§ | Travesero guia J.a unidad 1.650mm o
T-26 | Travesere 2.0 juego Ti0mm 04 T-38 | Tensores 1.0 jusgo 1.540mm o8
T-27 | Traveserc 3.0 juego 1.010mm 04 T-37 | Tensores 2.0 juego 3.025mm 08
T-28 | Travesero 4.0 juego 1.300mm 04 T-38 | Tonsores 1.0 jusgo 3.230mm o8
T-28 | Traveseroc 5.0 juego 1.585mm 04 T-38 | Tensores 1.0 juego 1.530mm o8
T-30 | Travesero 6.0 juego 1.580mm 04 T-40 | Warilla de la maguina 12x2.40m o
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/ TABLA DE CAPACIDAD DE BOMBEO Y DESENPENO \

8 PIES X 18 ASPAS 12 PIES X 18 ASPAS

EII:E‘:II"E: g:_'l EEHE?P?TS} 5 10 | 15 | 20 | 25 5 10 | 15| 20 | 25 | 30 35| 40
CILINDRO 4" 3" ¥ 3" 2%V 4%" 4" (3w 3" 3" 3" o 3
CANO (PULG) 1T%"1%R"1%"1%%" 1" 2¢ 2" MM% " 1%" 1T 11”1141 a”
VARILLA (PULG) Ve | Ve | VM| W™ | W™ | Ve | WeT| Ve Ve"|W"|w%T|Ww"|u"
CAUDAL (LTS/HS) 3.400|2.800|2.100|1.900|1.600|4.500|3.600|2.400|2.400)2.000|1.800|1.500|1.200

h »

NOTA: Las variaciones del rendimiento de descarga (producion)) depende,
entre otras cosas de los factores siguientes:

A) Velocidad del viento

B) Diferencia de niveles entre:

1. nivel de la camada freatica (succion)

2. nivel de la salida del tubo en el deposito (elevacion)

C) Distancia entre el molino y el reservatorio para ser abastecido.

VELETA CON SISTEMA DE FRENO AUTOMATICO
EN CASO DE VIENTOS MUY FUERTES (TEMPESTAD)

RECOMENDA-SE LO CAMBIO DE ACEITE A CADA 20 ANOS.
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